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1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robét oktadzinowych dla
inwestycji Rozbudowa i przebudowa wejscia C budynku Starostwa w Ozarowie Mazowieckim w
ramach zadania inwestycyjnego "Budowa szybu windowego wraz z rozbudowg wejscia C budynku
Starostwa", ul. Poznanska 129/133, Ozardw Mazowiecki.
Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykoniczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian
45431000-7 Ktadzenie ptytek

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
oktadzin sciennych i podtogowych z ptytek ceramicznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce roboét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robédt, ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Materiaty stosowane do wykonywania robot wykfadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny mie¢:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowaé sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.1. Rodzaje materiatéw
Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujagcym normom:

Witasciwosci Badanie wg Wymagania
Nasigkliwos¢ wodna % PN-EN ISO 10545-3 E<=0,5

Wytrzymatos$é na zginanie Mpa PN-EN I1SO 10545-4 min.35
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Sita tamigca N PN-EN ISO 10545-4 <7,5 mm min 750 N
>7,5 mm min 1300 N
Wspdtcz. cieplnej rozszerzalnosci

liniowej 10-6/0C PN-EN ISO 10545-8 <9
Mrozoodpornosc PN-EN ISO 10545-12 mrozoodporne
Odpornosé na Scieranie wgtebne mm3 PN-EN ISO 10545-6 max 175

Odpornos$é na dziatanie srodkéw

domowego uzytku wg. met. badan min UB
Odpornosé na plamienie wg. met. badan 3-5

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B lIb.

— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B Il

2.2. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania
Zaprawy klejowe winny spetnia¢ wymagania normy PN-B-10107:1998
W przypadku stosowania zapraw cementowych nalezy stosowac zaprawy marki min M4 (podktad
obrzutka cementowa zaprawa marki M7-M15).
Zaleca sie stosowanie zapraw klejowych w postaci fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek
spoiwa cementowego (z dodatkami) do zarobienia wodg lub roztworem wodnym wskazanym przez
dostawce.
Grubos¢ warstwy zaprawy nie powinna przekracza¢ 8mm -zalecana 5mm.

. Do klejenia ptytek zaleca sie stosowanie specjalnie do tego celu przeznaczonych zapraw
klejowych.
. Do fugowania ptytek zaleca sie stosowanie gotowych zapraw do fugowania przeznaczonych

do spoin od 2 do 6mm.

Zaprawa winna mie¢ jednakowy skfad i barwe w catej masie oraz powinna zachowywaé wymagane
wiasciwosci przez caty okres przydatnosci do uzycia.

Uziarnienie wypetniaczy nie powinno by¢ wieksze niz:

. 1,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 5mm

. 2,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 8mm

Udziat nadziarna w obydwu typach nie powinien przekracza¢ 1,0%.

Zaprawa sucha nie powinna zawierac zbrylen wiekszych niz 2,0mm. Zaprawa po zarobieniu wodg lub
roztworem winna miec jednolita barwe i sktad w catej masie, nie powinna zawiera¢ grudek i
zanieczyszczen. Nie powinna by¢ widoczna woda oddzielajgca sie na powierzchni zaprawy. Zaprawa
powinna by¢ tatwa do rozprowadzania réwnomierng warstwg na podtozu wzorcowym, za pomocg
pacy metalowe;j.

Nalezy scisle przestrzega¢ dopuszczalnych terminéw przechowywania zapraw.

Zaprawa do klejenia ptytek gresowych lub terakotowych:

Dane techniczne:

Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi
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i modyfikatorami
Gestos¢ nasypowa:
Proporcje mieszania:

Temperatura stosowania:

Czas wstepnego dojrzewania:

Czas zuzycia:

Czas otwarty :

(wg normy PN-EN 12004):
Sptyw

(wg normy PN-EN 12004):
Spoinowanie:
Przyczepnosc

ok. 1,23 kg/dm3

6,5 | na 25kg

2,01 CC83 +4,5|wody)*na 25 kg
od +5°C do +25°C

ok. 5 min.

do 2 godz. (90 min)*
przyczepnos$¢ ? 0,5 MPa

po czasie nie krotszym niz 30 min.
0,5 mm

po 48 godz.
- poczatkowa: ? 0,5 MPa

(wg normy PN-EN 12004)
- po starzeniu termicznym: 0,5 MPa

- po zanurzeniu w wodzie: 0,5 MPa

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: 0,5 MPa

Odpornos$é na temperature: od -30°C do +70°C

2.3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykoniczeniowe,
— Srodki ochrony ptytek i spoin,
—$rodki do usuwania zanieczyszczen,
—$rodki do konserwacji wyktadzin i okfadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg miec wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.4. Woda
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw
i zapraw.” Bez badar laboratoryjnych moSe by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA
3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
—pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych, — taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
—mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wktadki (krzyzyki) dystansowe.
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4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie materiatéw
Transport materiatéw do wykonania wykfadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych Srédkéw i
urzadzen.
Zaleca sie uzywaé do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.
Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
Transport zapraw
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia.
Przewdéz zapraw winien odbywac¢ sie dostosowanymi do tego celu s$rodkami transportu,
gwarantujgcymi ochrone przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania, zanieczyszczeniem. Zaprawy workowane winny byé pakowany w worki papierowe WK
co najmniej trzywarstwowe wg PN -P-79005. Nalezy Scisle przestrzega¢ dopuszczalnych terminéw
przechowywania zapraw.
Transport ptytek
Ptytki ceramiczne powinny by¢ transportowane i sktadowane w sposdb zabezpieczajgcy przed
uszkodzeniami lub pogorszeniem parametrow technicznych. Materiat winien by¢ sktadowany
wielowarstwowo w stosach, na paletach. Ptytki ceramiczne nalezy sktadowaé w opakowaniach
producenta zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci,
w sposéb umozliwiajgcy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.
Wyroby powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta
z zachowaniem powyzszych wymagan.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét
Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

5.2. Warunki przystapienia do robot
Do robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin Sciennych i posadzek ceramicznych mozna przystgpic¢ po
zakonczeniu robdt ogdélnobudowlanych i po zakonczeniu procesu osiadania scian budynku,
szczegbdlne murowanych (min 4 miesigce po zakonczeniu budowy w stanie surowym).
Roboty nalezy wykonywac po:
e Zakonczeniu robdt tynkarskich,
¢ Osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu $lusarki i stolarki, ale przed
zatozeniem opasek
¢ Zakonczeniu robdt instalacyjnych (wodociggowe, kanalizacyjne, co. elektryczne, wentylacji
i klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem instalacji
Roboty mozina prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Temperatura ta powinna by¢
utrzymywana przez co najmniej 5 dni po wykonaniu oktadziny.

5.3. Przygotowanie podioza
Podtoze musi by¢ suche. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza, nalezy podtoze
zagruntowa¢ emulsjg gruntujgcg. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia
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i niestabilne podtoze zaleca sie wykona¢ prébe przyczepnosci, polegajacg na przyklejeniu ptytki i
sprawdzeniu potfaczenia po 48 godzinach.
Podtoze pod ptytki musi byé mocne i odpowiednio réwne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna,
ttuszczu, resztek powtok malarskich. Wszystkie luzne ("gtuche") fragmenty podtoza muszg by¢ skute,
dotyczy to zardwno $cian jak i posadzek.
Przez przytozenie taty o dtugosci 2 m nalezy sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny. Odchylenia
od linii taty wieksze od 5 mm musza by¢ zniwelowane.
Wszystkie nierdwnosci niwelujemy stosujac zaprawe wyrdwnujgcg. Mozna stosowaé zaprawy
wyréwnujgce z gotowych mieszanek.

5.4. Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej
Zaprawe klejowa z gotowych mieszanek przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do
pojemnika z wodg i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Nalezy scisle przestrzegac receptury
dozowania wody podanej przez producenta. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawié mase
na 5 - 10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krétko wymieszad.
Zaprawe klejowg nalezy nanosi¢ rownomiernie, gtadkg strong pacy, a nastepnie doktadnie
rozprowadzamy po powierzchni pacg zebata..

5.5. Przyklejanie ptytek sciennych
Ptytki do wykonania prac winny pochodzi¢ z jednej partii.
Przed przystapieniem do przyklejania ptytek nalezy dokonaé doktadnego rozplanowania ptytek na
poszczegdlnych Scianach (kierunek rozktadu oraz poziomy utozenia dla poszczegdlnych pomieszczen
wedtug dokumentacji projektowej). Ptytki nalezy rozktadaé symetryczne na Scianach (docinanie w
obydwu naroznikach). Na Scianach uktadanie ptytek nalezy rozpocza¢ od drugiego rzedu. Pierwszy
tzw. cokotowy rzad ptytek nalezy przyklejaé po utozeniu ptytek na posadzce.
Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ na powierzchnie nie wiekszg niz 1 m2 Przyklejanie ptytek nalezy
rozpoczgé od dotu. Réwne spoiny nalezy uzyskaé¢ przez stosowanie krzyzykdéw dystansowych o
wymiarze dopasowanym do szerokosci spoiny.
Ptytki po przytozeniu do $ciany lub podtogi dociska¢ reka lub lekko dobija¢ gumowym miotkiem.
Ewentualny nadmiar zaprawy, ktory wydostaje sie przez spoine nalezy usungé przed stwardnieniem.
Ptytki po przyklejeniu winny mie¢ kontakt z zaprawg klejowa na catosci powierzchni.

5.6. Docinanie ptytek
Docinanie najlepiej wykona¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi, pamietajac o dobraniu wtasciwego
ich wymiaru. Ptytki docinane w naroznikach i przy osciezach nalezy przykleja¢ osobno jako ostatnie.
Pamietac nalezy o zachowaniu odpowiedniego wymiaru spoiny.

5.7. Spoinowanie
Do wypetniania pustych spoin pomiedzy ptytkami mozna przystgpi¢ co najmniej 24 h od zakonczenia
przyklejania ptytek. Gotowe mieszanki zapraw do fugowania nalezy wsypaé¢ do pojemnika z wodg i
mieszac recznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednorodnej masy. Po wymieszaniu przed uzyciem
mase nalezy pozostawi¢ na 5 -10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze
raz krotko wymieszac.
Po ponownym wymieszaniu zaprawe nalezy wprowadza¢ w spoiny przy uzyciu gumowej szpachelki
lub pacy oklejonej guma. Nadmiar zaprawy nalezy zbierac pacg i ponownie wprowadzaé w spoiny.
Po lekkim przeschnieciu zaprawy (15-30 min.) nalezy wykonac¢ wstepne zmycia powierzchni w celu
zebrania nadmiaru zaprawy i jej wylicowania z powierzchnig ptytek. Czynnos¢ te nalezy wykonaé przy
uzyciu gabki lub pacy oklejonej ggbka o duzych porach, lekko nasgczonej czystg woda. Po ponownym
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przeschnieciu zaprawy (1 h) objawiajgcym sie rozjasnieniem na powierzchni ptytek, nalezy przystgpic
do koncowego czyszczenia, ktdre wykonuje sie czystg flanelowg Sciereczkg lub szorstkg ggbka..
Pofaczenia pomiedzy $ciang a posadzka w pomieszczeniach mokrych, wymagajg zastosowania
materiatdw zapewniajgcych szczelnos¢ np. silikonowe masy do uszczelniania.

5.8. Prace pielegnacyjne
Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki zaprawy klejowej mozna usung¢ specjalnymi ptynami,
aby w/w ptyn nie spowodowat wyptukania masy, jak rowniez pigmentu ze spoin kolorowych, nalezy
ostroznie czysci¢ tylko zabrudzone lico ptytek, uzywajac do tego celu czystych, miekkich, flanelowych
Sciereczek.
Przez 2 - 4 dni nalezy zraszac¢ spoiny czystg wodga. Spoiny po wyschnieciu nalezy zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniem specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Zabezpieczenie spoiny odbywa ete przez
pomalowanie jej ptynem: Uzywac najezy pedzelka o odpowiedniej grubosci. Ptyn nanosimy tylko na
powierzchnie spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
Ptytki powinny by¢ utozone tak, aby tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych.
Dopuszczalne odchylenie od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢ wieksze niz 1mm
na 1m. Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz
1mm na 1m. Ufozona okfadzina winna by¢ catg powierzchnig trwale zwigzana z poditozem za
posrednictwem warstwy wigzgce;j.
Wymiary ptytek ceramicznych oraz sprawdzanie jakosci powierzchni winno odbywaé sie na podstawie
warunkéw podanych w PN-EN 87:1994
Zasady pobierania prébek i warunki odbioru powinny byé zgodne z PN-EN 163:1994
Wymagania dotyczace jakosci powierzchni, wymiaréw, jak i wtasciwosci fizycznych i chemicznych
podano w tablicy ponizej :

Parametr [Tolerancja Badania wg normy

\Wymiary i jakos$¢ powierzchni

Dtugosc i szerokos¢ e-odchylenie Srednie wymiaru kazdej ptytki (2 [£0,6% EN98
lub 4 boki) od wymiaru roboczego

Dtugosc i szerokosc¢ f-odchylenie Sredniego wymiaru kazdej ptytki (2 [£0.5% EN98
lub 4 boki) od Sredniego wymiaru
10 prébek (20 lub 40 bokdéw)

Grubosé. Odchylenie sredniej grubosci kazdej ptytki +5 EN98
od wymiaru roboczego
Krzywizna bokow (boki licowe) +0,5% EN98

Maksymalne odchylenie od linii odniesione do odpowiednich
wymiaréw roboczych

Odchylenie narozy kata prostego +0,6% EN98
Maksymalne odchylenie od kata prostego odniesione do
odpowiednich wymiaréw roboczych

Ptaskos¢ powierzchni (maksymalne odchylenie): +0,5% EN98
- krzywizna $rodka w odniesieniu od przekatnej obliczonej z
wymiaréw roboczych

Ptaskos¢ powierzchni (maksymalne odchylenie): +0,5% EN98
- krzywizna srodkéw w odniesieniu do odpowiedniego

wymiaru roboczego

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Strona | 7
Oktadziny scienne — ST 01.08



Ptaskos¢ powierzchni (maksymalne odchylenie): +0,5% EN98
- wypaczenie odniesione do przekatnej obliczone;j
z wymiaréw roboczych
lakos¢ powierzchni licowej Minimum 95% ptytek nie EN98
powinno mie¢ widocznych
wad powodujacych
pogorszenie wygladu
powierzchni utozonych z
ptytek
\Wtasciwosci fizyczne
Nasigkliwos¢ wodna Srednio < 3% EN99
Max warto$¢ jednostkowa
3.3%
\Wytrzymatos¢ na zginanie Minimum 27 N/mm?2 EN100
Twardos¢ powierzchni Min 6 (w skali MOHSA) EN 101
Odpornosé na Scieranie wgtebne ( strata objetosci ) max. 200mm3 EN102
\Wspdtczynnik linowej rozszerzalnosci cieplnej od temperatury max. 9x106 xK1 EN103
pokojowej do 100°C
Odpornosé na szok termiczny wymagana EN 104
Odpornosé na pekniecia wioskowate wymagana EN105
Mrozoodpornosc¢ wymagana EN202
3.Wtasciwosci chemiczne
(Odpornosé na plamienie wymagana EN122
(Odpornosé na dziatanie chemikaliéw domowego uzytku, za wymagana EN106
wyjatkiem sSrodkéw czyszczacych zawierajacych kwas
fluorowodorowy i jego sole
odpornosc¢ na dziatanie kwasow i zasad (z wyjatkiem kwasu wymagana EN106
fluorowodorowego i jego soli)

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowsg jest:

- jeden metr kwadratowy powierzchni wykonanych okfadzin

- jeden metr biezgcy wykonanych cokolikéw
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

8.2. Zgodnosc¢ robot z dokumentacjg projektows i specyfikacjq techniczna
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsq i specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w nastepujacych
fazach robot:
- po dostarczeniu na budowe materiatéw:
wymagana jako$s¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi
dokumentami , odbiér materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych
materiatéw z dokumentacjg projektowg
-po przygotowaniu podtfoza:
sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci podtfoza,
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-po wykonaniu warstwy :

sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci wykonania powierzchni
Do odbioru robot wykonawca przedstawia:

- zaswiadczenia jakosci materiatéw

- protokoty odbioréw cze$ciowych

- zapisy w dzienniku budowy

9. Dokumenty odniesienia
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

vk wnwN

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:
PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-EN ISO 10 545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10 545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.
PN-EN ISO 10 545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.
PN-EN ISO 10 545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiacej
PN-EN ISO 10 545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10 545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie
ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN 1SO 10 545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10 545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10 545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10 545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10 545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10 545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z ptytek
szkliwionych.
PN-EN ISO 10 545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie matych réznic barwy.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchniowej wg skali Mohsa
PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.
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PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy
odbiorze

Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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